Protokoll zur Arbeits- / Verfahrensprufung

Priufstiickbezeichnung:

[ ] Arbeitspriifung nach DIN EN ISO 15613
[ ] Verfahrenspriifung nach DIN EN I1SO 15614-1

Hersteller:

Datum der Schweil3ung:

Schweil3er:

pWPS — Nummer:

SchweilRprozess: [Ja12/ [J121/ [J135/ []136/ []138/ []

Prufstick: [ IBild1/[]Bild2/[]Bild3/[]Bild4

Nahtart: [] Stumpfnaht / [_] Kehlnaht

Nahtdicke: mm

Grundwerkstoff:

Dicke des Grundwerkstoff: mm

Schweil3zusatzwerkstoff: DIN EN ISO

Hersteller /Typ:

Durchmesser Zusatzwerkstoff: mm

Schweil3pulver: DIN EN I1SO ---

Hersteller / Typ:

Schutzgas: DIN EN ISO

Schweil3position: [(1pAa [JpPB [JPc [JPD []PE []PF

Vorwarmung: °C

Zwischenlagentemperatur: °C

Protokoll Schweil3daten:

Schweit- | Durchmesser | Strom- Span- | stromart/| Draht- | SchweiRge- | Warmeein-

e | 7 | e | e | o | P e e | e,

1 135 1,2 =/+ 0,0
2 135 1,2 =/+ 0,00
3 0,00
4 0,00
5 0,00
6 0,00

Ort, Datum Name: Stempel / Unterschrift
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