
 

ISIB-ZERT F-2.3  Personalbogen Rev.12 – 2016-01 

Ministeriell anerkannte Ausbildungs- und Prüfstelle An der Schleifmühle 6 
AZ: VA 21 - 64b 16 / 21 - 2 / 81 64289 Darmstadt 
Akkreditiert zur Zertifizierung von Schweißfachpersonal Telefon: (0 61 51)  97 12 95 10 
DAR-Reg.-Nr: TGA-ZP-11-93-71 Telefax: (0 61 51)  97 12 95 28 
  

  P-PERS-Schweisser/Bediener  
 

 

PERSONALBOGEN Kontrollnummer:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Herstellung der Prüfstücke nach: 
ISO 9606   EN 287   ISO 14732  ISO 17660  EN 14555 Personalbogen Nr.:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Name: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Vorname:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Beruf:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Schweißerpass Nr.: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Straße: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  PLZ und Wohnort:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Geburtsdatum:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Geburtsort: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Art der Legitimation: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Legitimationsnummer.:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Firma:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Kundennummer:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

vollständige Firmenanschrift:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

Betriebszulassung:  ohne  EN 1090 Teil . . . .  : EXC . . . . . . .    ISO 17660  EN 15085  AD HP-0

Schweißaufsicht / Prüfer bzw. Beauftragte:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

Prüfungsbezeichnung  WPS/WPAR-Nr. Kennzeichnung 
VT 1 

Kontrollnr.W P 

                     

                     

                     

                     
1 VT = Visuelle Prüfung in Spalte W der ersten Lage gemäß ISO 9606-1 Tabelle 12 Fußnote a, in Spalte P des fertig geschweißten Prüfstücks (e = erfüllt / ne = nicht erfüllt) 

Ort der Prüfung: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Hersteller d. Schweißanweisung: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Angaben zu Schulungen/Ausbildung/Schweißerprüfungen:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Handfertigkeitsprobe: durchgeführt und bestanden  nicht bestanden  / nicht durchgeführt 

Fachkunde Bezeichnung: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   bestanden  nicht bestanden  / nicht durchgeführt 

Zulassungsvoraussetzung (schweißtechnische Ausbildung/Schweißerprüfung nicht älter als 4 Jahre oder Handfertigkeitsprobe): erfüllt  nicht erfüllt 

Bemerkungen: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Verbindlicher Auftrag und Erklärung der Firma oder des Schweißers: 
Die Firma oder der Schweißer beauftragen die ISIB Dr. Möll GmbH mit der Durchführung der 
Schweißerprüfungen und erklären sich mit der Anerkennung folgender Punkte einverstanden: 

− Der Schweißer wird in die Liste der geprüften Schweißer des Instituts für Schweißtechnik und Ingenieurbüro 
Dr. Möll GmbH (ISIB GmbH) aufgenommen, in die von befugter Seite auf Anfrage eingesehen werden kann. 

− Alle gegen den geprüften Schweißer bei Ausübung seiner Tätigkeit als Schweißer vorgebrachten 
Beanstandungen sind der ISIB GmbH zu melden. 

− Die Geschäftsbedingungen der ISIB GmbH sind Vertragsgrundlage. 

− Die Prüfungsordnung sowie die Werkstattordnung soweit zutreffend wurden eingesehen und akzeptiert. 

 . . . . . . . . . . . . . . . . .    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Datum Name Unterschrift Firmenstempel 

Verbindliche Erklärung der Schweißaufsichtsperson: 
Die verantwortliche Schweißaufsicht / der Beauftragte des Prüfers / der Prüfer erklärt, dass die fachkundliche 
Prüfung und die praktische Durchführung der Schweißerprüfung nach den gültigen Normen durchgeführt wurden 

 . . . . . . . . . . . . . . . . .    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Prüfungsdatum Name Unterschrift 
 

C. Immerschitt
Rechteck
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