Institut fir Schweiltechnik und Ingenieurblro Dr. Méll GmbH; Darmstadt

Vorlaufige SchweiBanweisung (pWPS) Nr.:

¢+ P-WPS-EN 287 / 9606 ¢

Hersteller: . . . . . Beiblatt zu Personalbogen Nr.: . . . .
Grundwerkstoff: Beleg-Nr.; WPQR-Nr.: .. ... ... ... .
Schweillprozess: . .. . ... ... Verbindungsart und Nahtart: .. ... . . . . .. . ..
Werkstlckdicke (mm): ... . AuRBenurchmesser (mm): ... . .. ... ... ...
Schweildposition: . . Art des Tropfenubergags: ... .. .. . . .. .. . .
Gestaltung der Verbindung Fugenvorbereitung, Nahtaufbau
(Lage des Priifstiickes mit Hilfseinrichtung) und SchweilBfolge
Asoll =

Einzelheiten flr das Schweilen
Schweit- | Schweit | SIS | Sike | mamg | SUOMEMt!| oritih | schwindigheit| bringung,

Pe | Prozess | qrkstoffes [A] [V] OUNG I 1m/min]|[em/min]"?| [kJ/em]"
Art der Vorbereitung und Reinigung:
Zusatzwerkstoff : nachDIN/EN:
Sondervorschriften flr Trocknung: ..
Schutzgas / SchweiRpulver ¥%: nachDIN/EN:
Hilfsstoffe (z. B.: Formiergas): .
Gasdurchflussmenge Schutzgas: =~ . .. .. .. . . Hilfsstoff: . . . . . ..
Wolframelektrodenart: = . ... Durchmesser. . . . . . . ... ... ... ...
Einzelheiten Uber Ausfugen / Schweiltbadsicherung A
Vorwédrmtemperatur: 0 Zwischenlagentemperatur: .. . .. .
WasserstoffarmglGhen: . . . . Haltetemperatur: . . . .. .. .. . . .
Warmenachbehandlung und/oder Ausharten:
Zeit, Temperatur, Verfahren:
Aufheiz- und Abkiihlungsraten ™
Weitere Informationen " z. B Pendeln: maximale Raupenbreite: . .. ... ... . ... ...
Oszillation: Amplitude: . . . . . Frequenz: .. . . . . Verweilzeit: .. ... ... ..
Einzelheiten fur das Pulsschweillen: =
Einzelheiten fur das Plasmaschweillen: .
Brenneranstellwinkel: = . .. . .. Kontaktdisenabstand: .. .. ... ... . ... .. .
Hersteller:
e et Unteras .

1) Falls gefordert  2) oder Ausziehlange

3) Bezeichnung und Fabrikat

4) Nichtzutreffendes streichen




