Checkliste zur Arbeits- / Verfahrensprufung
(vom Hersteller auszufullen)

Priifstiickbezeichnung: [] Arbeitspriifung nach DIN EN ISO 15613
[] Verfahrenspriifung nach DIN EN ISO 15614-1

Hersteller:

Schweillaufsicht Hersteller:

pWPS — Nummer:

Schweillprozess L1117 1217 [J135/7 1136/ []138/ []
Prafstick: [1Bild 1/[]Bild2/[]Bild 3/[]Bild 4
Nahtart: [] Stumpfnaht / [] Kehlnaht
Nahtdicke: mm
Grundwerkstoff: DIN EN
Dicke des Grundwerkstoff: mm
Schweillzusatzwerkstoff: DIN EN ISO
Hersteller /Typ
Durchmesser Zusatzwerkstoff: mm

[] glltiges Zertifikat liegt vor

[ ] ist fir den Grundwerkstoff zugelassen
Eignung des [] ist fir den SchweiRprozess zugelassen
Schweillzusatzwerkstoffes [] ist fiir die SchweiRposition zugelassen

[] ist fur das Schutzgas zugelassen

[] Stromart und Polung zugelassen

Schweildpulver: DIN EN ISO

Hersteller / Typ

[] glltiges Zertifikat liegt vor

[] ist fir den Grundwerkstoff zugelassen
[] ist fir den SchweiRprozess zugelassen
[] Stromart und Polung zugelassen

Eignung des Schweil3pulvers:

Schutzgas: DIN EN I1SO 14175 -

OPA OPB [OPC [OPD [JPE []PF
O]

Schweil3position:

[] vorlaufige Schweilanweisung pWPS
[] Materialnachweis Grundwerkstoff (WZ 2.2 / APZ 3.1)

Anlagen: [] DB - Zertifikat SZW / Pulver
[]
Ort, Datum Name: Stempel / Unterschrift (Hersteller)
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