Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. Mol GmbH
|

Antrag auf Erteilung einer Bescheinigung tber die
Herstellerqualifikation nach EN ISO 17660-1/-2

Hersteller:

Herstellungsort 1: Stral3e Nr.
Herstellungsort 2 : Stral3e Nr.
Herstellungsort 3: Stral3e Nr.
Land:

Ansprechpartner:

Tel.: Fax:
Internet: Mail:

Art der Beantragung:
] Erstmalig
L] wiederholt

Ablauf der Geltungsdauer am:

Bescheinigung bisher ausgestellt durch:

] Aufgrund der Anderung folgender
Voraussetzungen:

Terminwunsch:

Anlagen:

L] Das Unternehmen erkléart sich damit einverstanden, dass die Anschrift des Betriebes und der
Geltungsbereich der Bescheinigung kostenpflichtig in das Verzeichnis des DVS aufgenommen wird
(www.eignungsnachweis.de )

Es gelten die allgemeinen Geschaftshedingungen sowie die besonderen Vertragsbedingungen fur die
Zertifizierung und Uberwachung von Systemen der werkseigenen Produktionskontrolle der ISIB Dr. M6ll GmbH.

Ort, Datum Stempel und Unterschrift
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. MIl GmbH
I
Fragen/Anforderungen Ausfiillen durch den Ausfiillen durch Auditor EY
Hersteller / Hersteller Auditergebnis

1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfullt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erflllt

Angaben zum Produkt

1 Allgemeines

1.0 Welcher Teil von DIN EN ISO ] Teil 1
17660 wird fur die Ausfihrung

angewendet? [ Teil 2
1.1 Bean'qagter_Geltungsbereich [IBid1 a -b-c-d

ot rcosder 05162
Priifungsbescheinigungen): [] Bild 3

[]Bid4 a-b

] Bild 5

[]Bid6

] Bild 7

BiId9 a-b-c

1.2 Schweil3prozesse: []111
135
[ 136
[] andere

1.3 Grundwerkstoffe DIN 488
] B500A
] B500B

DIN EN 10025-2 /-3
] <8275
] <S355
[] andere

1.4 Schweil3zusétze
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. MIl GmbH
I
Fragen/Anforderungen Ausfiillen durch den Ausfiillen durch Auditor EY
Hersteller / Hersteller Auditergebnis

1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfullt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erflllt

Personal

2.1 Anzahl der Mitarbeiter im
technischen Biro

2.2 Anzahl der Mitarbeiter in
Werkstatt und Montage

2.3 Schweil3technisches Personal

2.4 Verantwortliche Name:
SchweilRaufsichtsperson:

Vorname:

geb. am:

Verantwortungsbereich

Berufsausbildung ] werksmeist
erksmeister:

] Meisterpriifung:
[ sonstige:

Fachliche Ausbildung®: O sem/0 sT/00 SF

am:

Lehrgang nach DVS EWF
1175 [J Ja/[d nein

Andere schweil3technischen [ basis

Fachkenntnisse »
[ spezifisch

[] umfassend

Zusatzliche Aufgaben der SAP B
[] Durchfiihrung von

SchweiRerpriifungen wird
beantragt.

Datei: NB-QMH F-03 01 00 Antrag EN 1SO 17660.dotx Seite 3 von 8



Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller:

Dr. MéIll GmbH
|

2.5 Vertretung der: Name:
SchweilRaufsichtsperson:

Vorname:

geb. am:

Verantwortungsbereich

Berufsausbildung®
[] Werksmeister:

] Meisterpriifung:
[ sonstige:

Fachliche Ausbildung®:
[ SFM /[ ST/ SFI

am:

Lehrgang nach DVS EWF
1175 [J Ja/[] nein

Andere schweil3technischen

Fachkenntnisse ] basis

[ spezifisch

[] umfassend
Zusatzliche Aufgaben der SAP
] Durchfiihrung von

SchweiRerpriifungen wird
beantragt.

2.6 Anzahl der Schweil3er

geprifte Werkstattschweiller 4

gepriifte Montageschweiler 4

3) Zeugniskopien beifligen
4) Kopien der Priifungsbescheinigungen beifiigen
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. MIl GmbH
I
Fragen/Anforderungen Ausfiillen durch den Ausfiillen durch Auditor EY
Hersteller / Hersteller Auditergebnis

1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfullt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erflllt

3 Aufgaben in Bezug auf die Betrieblichen Einrichtungen
3.1 Grol3e der Fertigungswerkstatte:
m2
3.2 GrolRe der Schweilwerkstatte
m2
3.3 Schwei3maschinen 112/ A
135/ / A
Art / Anzahl / max. Stromst [ A
3.4 Lagerungsart — und Ort der

Schweil3zusatzwerkstoffe:

3.5 Rucktrocknungseinrichtung fur
Schweil3zuséatze:

3.6 Lagerungsart — und Ort der
Grundwerkstoffe:
3.7 Maschinen fir die

Schweif3nahtvorbereitung:

3.8 Hebezeuge:
(Anzahl und Tragféahigkeit)

3.9 Heft- und
SchweilRvorrichtungen:

3.10 Einrichtungen zur Warme- Vor-
und Nachbehandlung:

3.11 Einrichtungen fur zer-
stérungsfreie, zerstérende und
metallographische Prifungen
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. MIl GmbH
I
Fragen/Anforderungen Ausfiillen durch den Ausfiillen durch Auditor EY
Hersteller / Hersteller Auditergebnis

1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfullt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erflllt

4 Qualitatssicherung

4.1 Wer ist die Verantwortliche Name:
Person fur die Werkseigene
Produktionskontrolle:

Vorname:

geb. am:

Verantwortungsbereich

4.2 Anforderungen nach DIN EN ISO 3834-3

421 Welche betrieblichen Festlegungen zur Uberpriifung der
Anforderungen und technischen Priifung liegen vor.

4.2.2 Wie werden Unterlieferanten fir Schweil3aufgaben ausgewéahlt
und kontrolliert?

4.2.3 Welches Betriebspersonal wir fir Qualitatsprifungen auf
schweil3technischem Gebiet eingesetzt?
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller:

Dr. MéIll GmbH
|

Fragen/Anforderungen

Ausfillen durch den
Hersteller / Hersteller

Ausfllen durch Auditor
Auditergebnis

EY

1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfullt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfiillt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erfil

It

4.2.4 | Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelmafiig auf
ihre Funktionstiichtigkeit, Genauigkeit und Anforderungen des

Arbeitsschutzes tberprift?

4.2.5 Fur welche Werkstoffe und Schweil3prozesse liegen

SchweilRanweisungen vor?

4.2.6 Welche betrieblichen Festlegungen zur Qualitatsprifung vor,

wahrend und nach dem Schweif3en

liegen vor?

4.2.7 Wie erfolgt die fachkundliche Unterweisung und Prifung der

Schweil3er und Bediener?

4.2.8 Welche MalRnahmen werden bei Qualitdtsabweichungen

eingeleitet?

Fragen/Anforderungen | Ausfiillen durch den

Ausfllen durch Auditor

EY
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Antrag
Herstellerqualifikation EN ISO 17660

Hersteller: Dr. Mol GmbH
|

| | Hersteller / Hersteller | Auditergebnis | |
1): E = Ergebnis: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfillt, 2 = teilweise erfillt, noch akzeptabel, 3 = teilweise erfullt, nicht akzeptabel, 4 = nicht erflllt

4.2.9 Wie erfolgt die Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit von
Werkstoffen und Bauteilen?

4.2.10 | Welche Qualitatsaufzeichnungen werden gefiihrt und wie
erfolgt die Auswertung und Dokumentation?

aufgenommen:

Ort, Datum Name, Unterschrift und Stempel
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